
отзыв
на автореферат диссертации Река Надежды Георгиевны на тему <<Система управления
лезвийной обработкой металлов на основе оIIределения температуры в зоне резания
по расходу электроэнергии)), представлеltной на соискание ученой степени кандидата

технических наук по специаJIьности 05.13.06 - кАвтоматизация и управление
технологическими процессами и производствами (в машиностроении и

приборостроении)>

Двтореферат диссертации содер}i(ит общую характеристику работы, краткое

описание основного содержания, сгIисок трудов, опубликованных автором по теме

диссертации.

Общая характеристика содержит обоснование актуаJIьности темы исследования;

степень разработанности; область исследования; объект, предмет исследования; цель;

задачи; научную новизну результатов исследования; теоретическую и практическ}то

значимость работы; методологию и методы исследования; положения, выносимые на

защиту; степень достоверности и апробацию результатов; личный вклад автора;

реализацию результатов работы, описаi{ие объема и структуры работы.

щиссертачионная работа состоит из ввеления, 5 глав, выводов и результатов.

Особый интерес представляет раздел, в котором производится анализ

существующих моделей связи температуры в зоне резания с параметрами проЦесса

резания. Двтором изложена своя позиция о связи теNlпературы в зоне резания с расходом
элеI(Tроэнергии ilривода главного движения токарного станка. Для ПАО кУМПО>
проблема измерения ,гемпераl,уры в зоне резания является ак,гуальной, так как

изготавливаются ответственные детагlи газотурбинных двигателей. основнып,t критерием,

обеспечивающим качество поверхностного слоя деталей, является стабилизация

заданного значения температуры в зоне резания. Качество поверхности этих деталей

играет существенную роль в надежности авиационных двигателей. Отсюда вытекает

актуальность разработки системы управления лезвийной обработкой метаJIлов на основе

определения температуры в зоне резания гlо расходу электроэнергии, которая мояtет быть

построена без модернизации конструктивной части технологического оборудования.

разработана имитационная модель системы автоматического регулирования, исследована

ее работоспособность на оптимальных режимах резания для заданной пары материалов,

широко применяIощихся на ПАО кУN4По>. Система автоматического регулирования

разработана до уровня структурной схемы, которая мо}кет быть легко запрограммирована

в современных системах Чпу, имеющих большую производительность и мощность.

разработанная автором система автоматического регулирования температуры в

зоне резания позволяет стабилизировать заданFIые показатели качества поверхностного

слоя детали; дае,l, возможность назначить форсированные режимы резания, при этом не

допускаюшие перегрева инструмента; при необходимости позволяет стабилизировать

заданное значение показателя энергетической эффективности. Учитывая, что пАо
(УМПо) - крупнейший разработчик и производитель авиационньIх двигателей в России,

применение разработанной автором системы автоматического регулирования
температуры в зоне резания, позволит получить значительный эффект в развитии

технологий авиационного дl]игателестроения,
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в качестве замечания - для практического использования хотелось бы иметь

1, Схему электрическую принципиальную системы управления лезвийной
обработкой металлов на основе определения температуры в зоне
резания по расходу электроэнергии.

2. Оценку внедрения системы автоматического регулирования
темIIературы в зоне резания с точки зрения изменения себестоимости
изготавливаемых деталей.

Указанные замечания не сни)tают общей положительной оценки работы.

в целом, судя по автореферату, диссертация Река Н. Г, является законченным
научно-квалификационным трудом, выполнена на актуальную тему, в полной мере
удовлетворяет требованиям вАк, предъявляемым к кандидатским диссертациям, а ее
автор - Река Надежда Георгиевна - заслуживает присуждения ученой степени кандидата
техническиХ науК пО специальностИ 05.1з.06 <Автоматизация и управлениетехнологическими процессами И производствами (в машиностроении и
приборостроении)>.
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