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отзыв

на автореферат диссертации Река Надежды Георгиевны на тему

<<сис,гема управления лезвийной обработкой металлов на основе

оПреДеjlСllИ'I'геМПераТУрыВЗоFIереЗаНияПорасхоДУЭлекТрt)ЭНерГИи)),

представJiсltную на соискание ученой степеFIи кандидата техllических наук

по специальIfости 05.13.06 - <<Автоматизация и управление техноJIогическими

процессами и производствами (в машиностроении и приборостроении))

дкт)rалr,rtостъ темы исследования. fiиссертация гlредставляет собой

законченнук) ltаучно-техническую работу, t-tосвящённую акт,l,альной теме

решению залачи повышения эффективности процесса лезвийной обработки

МеТалЛоВЗасЧеТПриМененИясисТеМыаВТоМаТИЧескоГореГУЛИроВания
температуры ts зоне резания гIо расходу электроэнергии привода главного

движения.
I]ровсjr,rtttый соискатеJIем учёной с,Iепени анализ способов определения

температуры lj зоне резания при лезвийной обработке MeTaJtjIoB показал, что

несмотря на i],езработанньiе многочIlсленные способы и методики в настоящее

время не существует такого метода, который с одной стороIrы не требует

суlцестве}Iных затрат на реаJlизацию и экспJIуа,гацию, а с lr}r)/гой позволяет

эффективно llроизводить определение и управление температурой резания в

условиях высоi(отехнологичного автоматизированного произволс,гва,

теоретическая и практическая значимость. РазработанIlая модель связи

расхода элекl]роэнергии привода главного движения с температурой в зоне

резания позволяет использоватъ данный расход в качестве lrr{формативного

параметра при построении системы управления темrrературой в зоне резания,

Ilреимуrчес.l.i!.i предложенного в диссертации подхода реализуются благодаря

возможнос.ги llрактической реализации системь1 уIIравления бс-,з конструктивной

доработки I]рOизВодственного оборудования, что резко снижас,l, затраты на ее

реализацию и IIовышает надежность ее работы в производственных уоловиях,

значимость результатоts исследования не вызывает сомнений и

подтверждается 15 научными гrубликациями, три из них в рецензируемых

изданиях, реt{омендованньiх вдК РФ, две из которых входят в международную

реферативIlvl() базу данных Scopus,

замечаr.rия по автореферацr. В качестве замечаний по работе можно

отметить следующее:



- из работь1 не видно, каким образом обеспечивается устойчивость как

отдельных fIодсистем, так и замкнутой системы регулирования темшературы

резания в целом.
Заключение по работе. В целом диссертация является закон.ленной научной

работой, отвечающей требованиям к кандидатским диссертациям, обладает

актуальностьI(), содержит научные и практические результаты, а её аВТор

РекаН.Г. достойна присвоения ученоЙ степени кандидата технических наук по

специаJIьности 05.13.06 <<Автоматизация и управление техноlrогическиМи

процессами и производствами (в машинострое нии и приборостроеrrии)>.
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