
Отзыв

на автореферат диссертации Хариновой Юлии Юрьевны

<<Методика прогнозированиrI качества изготовления стекJIопластиковых

оболочек методом намотки), представленной на соискание у{еной степени

каIrдидата технических наук по специzLпьности 05.13.01 - Системный анализ,

управление и обработка информации (в науке и технике).

В условиях современного производства деталей и узлов из

композиционных матери€Lпов, часто ставится задача прогнозированиrI их

качества в связи с нерасчетными изменениrIми каких либо параметров

технологического процесса. При этом необходимо учитывать большое

количество свойств как компонентов стекJIопластика, так и используемого

оборудования, и оснастки. Поэтому, даннаjI работа является очень актуальной

и своевременной.

Как следует из автореферtrd, цель работы была достигнута lтутем

решениrI нескольких последовательных задач - от исследования состояниrI

на)чно- технического прогресса в области создания композитов до

моделирования процесса намотки стекJIопластиковой оболочки.

Науrная новизна диссертации состоит в применении для исследования

технологиIIеских процессов одновременно системного подхода и теории

критических сиryаций, разработке комплекса критериztльных показателей и

€tлгоритма прогнозированшI качества оболочек.

Результаты исследованиrI отражены в девяти печатных работах, в том

числе, опубликованных в журналах, входящих в перечень рецензируемых

на)чных журн€tлов и изданий ВАК и базу данных SCOPUS. Апробация

произведена на рЕвличных всероссийских и международных конференциях.

Работа имеет высокое практическое значение, что подтверждается Актом

внедрениrI на АО <<Воткинский завод>>.

.ЩОСтОверность Еа)л{ных резулътатов диссертации подтверждена

сравнением полr{енных данных с результатами испытаний в

производствеЕных условиях.



Замечания по автореферату:

|.ИЗ автореферата не ясно, для какого типа оболочек построена модель:

конической, цилиндрической, с днищем и т.д.

2. МоЖет ли построенная методика применяться дJuI других типов

производств и изделий?

3. На стр. 1б,18,19 автореферата допущена ошечатка (неверно указаны

единицы измерения угла намотки);

4. Чем руководствов€Iпся автор при выявлении критических ситуаций?

Это результаты статистического анuUIиза, или основанные на личных знаниях и

опыте?

Отмеченные недостатки не снижают общей теоретической и

ПРакТиЧескоЙ ценности диссертации и не влиrIют на положительное

закJIючение по работе.

Представленная к защите диссертациrI, является законченной научно-

иСслеДовательскоЙ работоЙ и отвечает требованиям ВАК, предъявляемым к

кандидатским диссертациям, а её автор Харинова Ю.ю. заслуживает

ПРИСУжДения 1"rеной степени кандидата технических наук.
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