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!иссертационная работа Хариновой Ю.Ю. цель которой разработка мето-

дики прогнозирования качества изготовления стеклошластиковых оболочек Ме-

тодом намотки, позволяющей в практическом применении сократить затраТы на
отработку, производство и эксшлуатацию продукции при сохранении необходи-
мого уровня проявления свойств является актуальной. Связано это с теМ, ЧТО В

существуIощрlх математическLiх моделях }1зготовления стеклопластиковьш обо-
лочек используется ограниченное коJIичество параметров и поэтому полу{ае-
мые оценки качества значительно отличаются от действителъных. Кроме того,
при рассмотрении качества изготовления используется обычно всего лишъ ОДин

критерий без учета влияния других фаюоров и возникновения критичностей. В
настоящее время, для повышения качества стеклопластиковых изделиЙ необхО-

димо учитывать мно}кество параметров, отслеживатъ развитие возникаюrцих
критических ситуаций и шрогнозировать изменение свойств оболочек. Решение
этих шроблем может быть осуществлено за счет использования методов Экс-

пертных оценок и дерева целей системного анализа.
Автор диссертационной работы разработал алгоритм прогнозирования

качества изготовления стеклопластиковых оболочек, основанный на ВыявЛении
и количественной оценке критических сиryаций.

Щостоверность результатов не вызывает сомнений, так как они ПроВеРе-

ны экспериментально и IIодтверждены актом внедрения на промышленном
предприятии. Автор имеет достаточное количество публикацпй, в КОТОРЫХ ОТ-

ражены наиболее важные результаты его исследований"
По автореферату можно сдеJIать следующие замечания:
1. В алгоритN4е (блrок 8) происхолит изменение параметров упраВленИя

системы, однако не осуществляется повторная проверка этих параметров на Со-

ответствие удовлетворения поставленной задаче.
2. В третьей главе говорится о l57 параметрах необходимых дЛя ПосТрОе-

ния модели, а в выводах учитываются 15З параметра.
З. В формуле (9) dt, dz диаметры волокон и нитеЙ, а ниже это уже толщина

и ширина жгута.
4" На странице 19 говорится о том, что установлены значения ПараМеТРОВ,

при которых оболочка оказывается наиболее экономичной и исключено появле-
ния критических ситуаций. Однако далее говорится о том, что ((при реализации
технологического процесса по этим параметрам вероятностъ возникновения
критических ситуаций значительно увеличивается)).

несмотря на эти замечани \ судя по автореферату, диссертациrI является

завершенной научно-квалификационной работой, которая по научному содер-

Itанию, форме изло}кения материала и по полученным результатам и выводам



соответствует требованиям ((Положения о присуждении уlёных степеней>>, а её

автор, Хоринова Юлия Юръевна, заслуживает присуждения ученой степени

кандидата технических наук по специ€lJIьности 05.1З.01 - Системный анализ,

управление и обработка информации (в науке и технике).
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